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最高峰の精度と寿命・信頼性
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先端形状に特徴のあるSPセンターだから可能になった

センタリングツールの超硬化。

ドリルの位置決め、面取りにおいて、鉄・ステンレスから、

調質材・アルミ等にいたるまで、幅広いワークに対応可能。

折れ込みトラブルが無く、生産性向上に絶対の自信。
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SP Center

超硬 SPセンター について ■
一

Guide to Carbide SP Center

□國麗目 Chamfettatte

より高精度な位置決め、
ねじ穴面取り、センタ穴面取り加工

Spot Drinin8+Cham`ing

一般的な面取 り+位置決め
同時加工、ミー リング面取加工
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SP Center

起硬 SPセンター 60°
Carbide SP Center 60(

起硬 SPセンター 60° ALDコーテイング
Carbide SP Center 60°  ALD coating
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Unit/Size:mm Price:JPY
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SP Center

超硬 SPセンター 60° ロングタイプ ALDコ ーティング
Carbide SP ICenter 60° Long type ALD coating

超硬 SPセンター 90°
Carbide SP Center 90°
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SP Center

超硬 SPセンター 90° ALDコ ーティング
Carbide SP Center 90°  ALD coating

超硬 SPセンター 90° ロングタイプ ALDコ ーティング
Carbide SP Center 90° Long type ALD coating
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SP Center

起硬 SPセンター 12ぴ
Carbide SP Center 120° ■
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超硬 SPセンター 120・ ALDコーテイング
Carbide SP Center 120°  ALD coating
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Pivot type shank available depending on size.
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Single-end versions available depeodinS on size.
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単位/寸法:mm価格:円
Unit/Sizeimm Price:JPY
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SP Center

超硬 SPセンタ… 120° ロングタイプ ALDコ ーティング
Carbide SP iCenter 120° Long type ALD coating
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Single-end versions available depending on size.
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SP Center

HSS SPセンター[麓1轡麗1璽歩l
IISS SP Center
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HSS SP Center combine a new geometry and high accuracy
allowing higher machining speeds and improved cost efficiency.
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SP Center

HSS SPセンター 60°
HSS SP Center 60°

HSS SPセンター 60° TiCNコーテイング
HSS SP Center 60°  TiCN coating
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SP Center

HSS SPセンタ… 60° ロングタイプ TiCNコーテイング
HSS SP Center 60°  Long type TiCN coating ■
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Single-end versions available depending on size.
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単位/寸法:mm価格:円
unit/Size:mm Prce:JPY
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SP Center

HSS SPセンター 90° TiCNコーテイング
Hss sP center 90°  TiCN coating
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Single-etrd versions available depending on size.
単位/寸法珈m価 格 :円
unit′/size:rrrn Prce:JPYSingle-end versions available depending on size.

VAN Code No.

単位/寸法 :nwl価格 :円
unit/size:"Υn Price:JPY

VAN Co(ま)No.

90SPCO.3XO.9

90SPC04Xl.2

90SPCO.5X2X3

90SPCO.5X2

90SPCO.8X3SE

90SPCO.8X3

90SPCl.OX3SE

90SPCl.OX3

90SPCl.5X4

90SPC2.OX6

90SPC2.5X8

90SPC3.OX10

90SPC4.OX12

90SPC5.OX16

90SPC6.OX20

90SPC8.OX25

90SPC9.OX32

0   ¥2,300

0  ¥1,700

0  ¥1,200

▲  ¥1,200
0   ¥950
▲  ¥1,667
●   ¥850
0  ¥1,500

0  ¥1,500

0  ¥1,667

0  ¥2,000

0  ¥2,333

0  ¥3,000

0  ¥5,667

0  ¥9,000

0 ¥15,667

0 ¥33,333

90SPCO.3XO.9TICN  O.3

90SPCa4Xl.2TICN   O.4

90SPCO.5X2X3TC卜1  0.5

90SPCO.5X2・■CN    O.5

90SPC03X3SETCヽ 1 0.8

90SPCO.8X3TICN    O.8

90SPCl.OX3SETKハ :  1

90SPC10X3nCN   l

90SPCl.5X4脚    1.5

Ⅸ)SPC20X6■CN    2

90SPC25X8TCN   25

90S'C30X10■ CN   3
90'C40X12¬OЧ   4
90SPC50X16TICN    5

90SPC60X20¬ CN   6
90SPC80X25■ CN   8
90SPC9.OX32Tに 1ヽ    9

0. ¥3,300

0  ¥2,600

0  ¥2,100

▲   ¥2,100

0  ¥1,500

▲  ¥2,833
0  ¥1,400

0  ¥2,500

0  ¥2,667

●  ¥3,000
0  ¥3,500

0   ¥4,167

●  ¥5,000
0  ¥9,000

0 ¥13,333

0 ¥23,333

0 ¥41,667
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SP Center

HSS SPセンタ… 90° ロングタイプ TiCNコーテイング
HSS SP Center 90°  Long type TiCN coating ■
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HSS SPセンター 90° 左刃 TiCNコーテイング
HSS SP Center 90°  Left Hand TiCN coating
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単位/寸法
"Wl価
格:円

unit/Size:mm ttice:JPY

参考価格
Prlce

¥4,000

¥4,000

¥4,333

¥5,667

¥6,333

¥7,0∞

¥9,333

単位/寸法:mm価格:円
Unit/Size:mm Price:JPY

VAN Code No. VAN Code No.
1峨
11 1`解
「| liFI品 .lξ規謝

参認格
90LSPCO.5X2¬ CN   Q5

9∝絆C10X3Xl∞TCN  l

90LSPCl.OX3X13)�     l

側_WC15X4Xl(Ю �   l.5

90_S1015X4X150Tκンl   l.5

側_,C20X6Xl∞ ■01 2
韓_,CmX6X150■い1  2
9軋SPCmX6X2∞

・
Ю1  2

91.SPC125X3X120■ C卜  ヽ  2.5

側_SPC25X8X2∞ 1lCi1  25

田_,C30X10X120TOヽ  3
側_PC30X10X2∞ T01  3

∞LW“ .OX12X150Tlい1  4

9∝,C“ X12X200■ い1 4
90LSPC5.OX16■ CN   5
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90SPCLl.5X4TICN  l.5

90SPCL20X6¬ CN  2

90SPCL2.5X8TICN 2.5

90SPCL3.OX10■ CN  3

90SPCL4.OX12‐「iCN  4

3       35   1   日

4       40   1   □

6       50   1   ロ

8       60   1   □

10      70  1   □

12      80   1   □
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SP Center

Hss sPセンター 120°
Hss sP Center 120°

HSS SPセンター 120° TiCNコーテイング
Hss sP center 120°  TiCN coating
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120SPC2

120SPC3SE

120SPC3

120SPC4

120SPC6

120SPC8

120SPC 10

120SPC12

120SPC 16

120SPC20

120SPC25

¥2,200

¥1,600

¥1,100

¥1,100

¥750
¥1,167

¥1,167

¥1,167

¥1,333

¥1,667

¥2,333

¥4,333

¥7,000

¥14,167

12oSPCO.9・「iCN

120SPCl.2¬CN

120SPC2X3TiCN

120SPC2¬CN

120SPC3SE¬ CN

120SPC3‐ΠCN
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120SPC20・ TlCN
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●  ¥3,100
0   ¥2,500

●   ¥2,000

▲  ¥2,000
0  ¥1,300

。  ¥2,333
0  ¥2,333

0  ¥2,500

0   ¥2,667

0  ¥3,333

0   :手 4,167

0  ¥7,667

● ¥11,667

● ¥22,333

園 口 鶴
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Pivot type shank available depending on size.

@rt< xt- t.< tt @o aa>xau xt.

回国回回田国回
gt i xt. t rr $ flfiw*a> xo> +'au x t.

Pivot type shank available depending on size

@rt + lt- x"< rt @ a a o> a a, t *t,
Single-end veGions available dep€nding on size.

VAN Cod,No.

単位/寸法:mm価格:円
unit/size:mm Price:JPY

Price

Single-end versioN available depending on size.

VAN Code No.

単位/寸法 :mm価格 :円
unit//size:rvn Price:JPY
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SP Center

表面処理
Coating

形 状
Geomctry

Efil5tt!
Directiotr

of rotation

面取角度

angle
CPhoto

画 像製品区分
Product Flutes

刃 数

120SPC ヽ ロ 回 団 C□ЧTER
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rt < x, xr< w@ ffr*l) +. a +)E u *.t " アイコンについての説明は、P99をご覧ください。

See Page 99お r icon explanation.

@rt< xt-xr<r* m at a$bu*t.
Pivot type shank available depending on size.

Single-end versions available depending on size.
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SP Center

HSS SPセンターシヤープE期|二塁
]H[SS SP Center Sharp
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アルミ、樹脂などに最適
D)esigned for alunlinunl and resin

バリの低減と面粗度の向上が可能

高精密加工や、より良い仕上がりが可能

溶着しやすい被削材に対して有効なDLCコ ートも標準化
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SP Center

HSS SPセンターシヤープ 90°
HSS SP Center Sharp 90°
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HSS SPセンタ…シヤープ 90° DLCコーテイング
HSS SP Center Sharp 90°  DLC coating
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Pivot type shank available depending on size. Pivottype shank available depending on size.
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SP Center

Hss sPセンタ…シャ…プ 60°
Hss SP Center Sharp 60°

HSS SPセンタ…シャープ 60° DLCコーテイング
Hss sP Center Sharp 60°  DLC coating
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SP Center

起:国:carbi“
について下記条件の30%アップを推奨 します。ALDコ ーティ
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Please observe when choosing the cutting conditions切削

1.上 1こはあくまでも目安です。状況に応して変更してください。

2+分な水溶性クーラント、オイルミストを使用して下さい。
3.次の場合は送り条件を下げてください。

・傾斜面への加工

・ワーク、チャッキング、機械剛性の悪い場合

4.加工面取径が最大面取径より大幅に小さい場合、回転数計算時は胴径を加工面取径に変更して下さい。

5.上記切削条件が加工機械の上限回転数を超える場合は、ご使用のスピンドル精度が安定する領域での高い回転数でご使用下さい。

l.The above values are standard conditions. They need to be adapted for oDtimal use of the tools.
2.For drillina and chamfering please use amole water soluble coolant or oil mist.
3.Please lower the speed when drilling into a slooe or when working conditions are not stable (vibrations, moving of work piece, etc.)
4.lf the actual chamfering diameter is much smaller than the maximum chamferinS diameter of the tool please use the actual processing diameter to calculate the cutting speed.
s.lf the recommended cutting soeed exceeds the maximum sDeed of the machine used please use the maximum speed of the machine.

被削材
WORK MATER:AL

軟綱
M:LD STEEL

炭素鋼
CAR80N STEEL

合金鋼
ALLOY STEEL

調質鋼
HARDENED STEEL

鋳鋼
CAST:RON

アルミユウム
Att力いUM

切削速度
CUTTINC SPEED

75m/min 55 rn/rnin 50m/min 25m/min 80m/min 30rn/min 1〔Юm/min

coated tools.

被削材
WORK MAITER:AL

軟鋼
MILD STEEL

炭素鋼
CAR80N STEEL

合金鋼
ALLOY STEEL

9質鋼
NED STEEL

鋳鋼
CAST IRON

ステンレス
STAINLESS

切削速度
CUTTINC SPEED

75m/min 55m/rnin 50m/mln 25m/min 80m/min 30Fn/min 150m/min

被削材
″ヽ01RK〕颯ATER:AL M:L【

合金鋼
ALLOY STEEL

鋳鋼
CAST IRON

ステンレス
STAINLESS

アルミユウム
ALUMNUM

切削速度
CUTTINC SPEED

38m/min 28m/min 25m/min 12m/min 30m/min 15m/min 80m/min

被削材
″ヽORK MATERIAL

軟鋼
MILD STEEL

炭素鋼
CAR30N STEEL ALLOY

目質鋼
HARDENED STEEL

鋳鋼
CAST IRON

ステンレス
STA:NLESS

アルミニウム
ALtA心:L服

切削速度
Ct′「TINC SPEED

38m/min 25m/min 12m/min 307n/m!n 15m/min 80m/min

SP
CENIEn


